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前    言

本文件按照GB/1.1‑2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国材料与试验团体标准委员会钒钛综合利用领域委员会（CSTM/FC20）提出。
本文件由中国材料与试验团体标准委员会钒钛综合利用领域委员会（CSTM/FC20）归口。
碳化钛渣
1　 范围

本文件规定了碳化钛渣的主要化学成分、粒度分布等技术要求，描述了相应的试验方法、标志、包装、运输和储存等。
本文件适用于以含钛高炉渣为原料，采用高温碳化工艺生产的供制备四氯化钛使用的碳化钛渣产品。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 6730.62-2005  铁矿石 钙、硅、镁、钛、磷、锰、铝和钡含量的测定 波长色散X射线荧光光谱法

GB/T 6730.5—2007  铁矿石 全铁含量的测定 三氯化钛还原法

GB/T 6248-2006  化工产品中水分测定的通用方法 干燥减量法

GB/T 6003.1  金属丝编织网试验筛

GB/T 6005  试验筛 金属丝编织网、穿孔板和电成型薄板、筛孔的基本尺寸。

GB/T 21524-2008  无机化工产品中粒度的测定 筛分法

GB/T 6679-2003  固体化工产品采样通则 

GB/T 10454-2000  包装袋

QC/T 560-2010  散装水泥车技术条件及性能试验方法
3　 术语及定义

下列术语和定义适用于本文件。

碳化钛渣  Titanium carbide-containing slag
碳化钛含量10%~20%，其余主要成分为钙、镁、硅、铝、钒、铁氧化物的炉渣。

4　 要求
4.1  化学成分及水分
碳化钛渣中主要的化学成分和水分含量应符合表1的规定。
表1 碳化钛渣的化学成分和水分含量要求
	级别
	Ti
	TiC
	游离C
	Fe
	H2O

	一级
	≥13.0%
	＞13.8%
	≤3.0%
	≤2.0%
	≤0.2%

	二级
	≥12.5%
	＞13.2%
	≤3.5%
	≤2.5%
	≤0.25%

	三级
	≥12.0%
	＞12.0%
	≤4.0%
	≤3.0%
	≤0.3%


4.2 粒度
碳化钛渣的粒度分布应符合表2的规定。
表2 碳化钛渣粒度分布要求
	目数
	+100目
	100目～240目
	240目～450目
	-450目

	质量占比
	≤10%
	45%～60%
	20%～30%
	≤25%


5　 试验方法
5.1 碳化钛渣中Ti的检测方法
碳化钛渣中Ti的检测方法按照GB/T 6730.62-2005 铁矿石 钙、硅、镁、钛、磷、锰、铝和钡含量的测定 波长色散X射线荧光光谱法中钛含量测定方法进行检测。
5.2  碳化钛渣中TiC的检测方法
按供需双方认可的方法进行检测。
5.3  碳化钛渣中游离C的检测方法
按供需双方认可的方法进行检测。
5.4  碳化钛渣中Fe的检测方法
碳化钛渣中Fe的检测方法按照GB/T 6730.5—2007 铁矿石 全铁含量的测定 三氯化钛还原法中相关方法进行检测。
5.5  碳化钛渣中水分的检测方法
碳化钛渣中水分含量的检测方法按照GB/T 6248-2006化工产品中水分测定的通用方法干燥减量法进行测定。
5.6  碳化钛渣粒度分布检测方法
100目、240目和450目均采用筛分法进行，标准筛符合GB/T 6003.1 金属丝编织网试验筛以及GB/T 6005试验筛要求。产品的粒度分布按照如下方法进行检测:
（1）100目和240目采用干筛，筛分方法按照GB/T 21524-2008无机化工产品中粒度的测定进行检测。
（2）450目采用水筛，具体方法为：准确称取50.0g试样，放在干净的450目标准筛的筛面上。将水放入集水槽中至水深200mm左右。用一只手握筛子，使其倾角为10°～20°，并将筛子浸入水中，筛框上沿略高于水面。用另一只手轻拍筛框，每分钟约60次。每拍打30次，应将筛子放平，水平传动90°，期间换水3～5次，直至以肉眼观察集水槽中的水完全澄清为止。将筛分好的筛上物连同450目筛子放入恒温105℃±2℃的烘箱中干燥，收集并称量筛面上的试样质量，准确至0.1g，并计算出筛下试样百分含量。

（3）根据（1）和（2）的检测结果，计算出产品不同粒度区间的质量百分数。
6　 检验规则
6.1 取样方法
碳化钛渣取样按照GB/T 6679-2003固体化工产品采样通则的规定执行。
按批取样，每批产品重量不大于40t，每份样品不少于300g。
6.2 检验项目
每批产品应进行化学成分、水分和粒度检验。若有其他特殊要求，由供需双方协商并在合同中注明。
6.3 检验与验收
供方按本文件规定的碳化钛渣产品质量要求进行供货，并提供每批产品的质量检测报告。需方对收到的产品按照本文件（或合同）的规定进行检验，若对产品质量有异议，由供需双方协调解决。
7　 包装、标志、储存、运输和质量说明书
7.1 包装与运输
碳化钛渣产品可袋装或散装。采用袋装方式时，包装应满足GB/T 10454-2000 包装袋的规定，每个包装袋重量1000～1100kg。采用槽车罐装时，槽车罐体材质为不锈钢，产品直接装入槽车储罐内，并保留一定空间作为缓冲，应符合QC/T 560-2010 的规定。
7.2 标志与质量说明书
碳化钛渣包装袋上应清楚标明生产单位名称、产品名称、批号、级别、执行标准号以及包装日期。散装运输时应提交与袋装标志相同内容的卡片。每批产品应附有质量说明书。 
7.3 储存
产品储存应防水防潮，超过三个月的碳化钛渣须重新进行检测，合格后方可使用。
附 录 A
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